CEPI DOSING CONTROL

Touch panel personalizzati per la gestione di piu linee
4-15"

Siemens e Allen Bradley

PC e dispositivi mobili

PRODUCTIO SING! SYNO RECIPES : : RESET "=
CONTROL gy WAIT. DOS.
- alalo Narme Sef[kg] |NeRg] [TeL (kg
! | 000 | 000 |+ o

V] -
WAIT. DOS. I

LT 4
0.00 | 000 |+  o.ofEEE
WAIT. DOS.
Set[kg] |Metlkg] [Tol [Kal
= 0.00 | 000 |+ oo
1 . 'WAIT. DOS.
o TSt R eites huame Setlkal
2| 74 AMMONIUM 11,500 | 11.500 0.000 | 0000000000 || 5 | LT -[ 0000 | 0000 |& 04
3|7 SALT 1.600 1.600 0000 | 0000000000 |[gg WAIT. DOS.
411 Sugar §2.500 | 62.500 0000 [ 0000000000 |[Hr| Mame setkg] [Met[Kg] [Tel [Kgl
Kol 1 WATER 72000 | 72.000 0.000 | ooooooooon || 0 | - | uﬁ | n.:g I* Wu
6 | 79 | TRANSFB7-B3 14300 | 14.300 0.000 | 0001000000 | |BE WAIT. DOS.
[7] o | UNLOAD 0.000 0.000 0.000 | 0000000101 |[Wr | Mame Set[ig el [Ka|
B |12 300.000 | 300,000 0.000 ] = D000 04000 & O
8| e 0.000 0.000 0.000 | ooooooono ||B7 WAIT. DOS.
10| 0 £.000 0.000 0.000 0000000000 | [Mr | Mame Satfkg] |Met{Kg] |Td-l'<0]
[ —— 0.00 | 000 |+ 0
11| o £.000 0.000 0.000 | 0000000000 e BETE T
12| o 0.000 0.000 0,000 | 0000000000 “ O
Nr | Name Set[Kg] [Met[Kgl [Tel [Kg]
D 0.000 _bpoo 0.000 o E | 0.00 | 0000 [+ o0
|14] o 0.000 0.000 0.000 r
15[ 0 0000 | 0000 | 0000
16| 0 0.000 0.000 0,000
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CEPI DOSING CONTROL

Gestione della produzione

0-WAITING
RICH TEA Llnew

[ CONTROL ]

FSEE
w I

SILENCE RESET ALL

WAIT. DOS. PAUSE
Set[Kg] [Net[Kg] [Tol. [Kq]
.............. 0.00 0.00 |* [y o.00

) ) i WAIT. DOS.
K : Nr Set[Kg] [Net[Kgl [Tol. [Kal
e I 000 | 000 |* 00
r Set[Kg] [Net[Kg] [Tol. [Kg]
WATT. DOS. 5
E2 SODIUM 1.200 1.200 0.000 | 0000000000
Set[Kg] [Net[Kgl [Tol. [Kg]
2|74 AMMONIUM 11500 | 11500 | 0.000 | 0000000000 pell S [ R
3|71 SALT 1.600 1.600 0.000 | 0000000000 e
4|21 Sugar 62500 | 62.500 | 0.000 | 0000000000 SetiKg] [NetfKgl Trol [Ka]
5| 1 WATER 72.000 | 72.000 | 0.000 | 0000000000 | 0.00 | 0.00 |t 0.0
6 | 79| TRANSFB7>B3 | 14300 | 14300 | 0.000 | 0001000000 WATT. DOS.
7|0 UNLOAD 0.000 0.000 0.000 0000000101 Set[Kg] [Net[Kg] [Tol. [Kq]
8|12 FLOUR 2 300.000 | 300.000 | 0.000 | 0000000000 0000 | 0.000 [+ 0.000 Il
9] o0 UNLOAD 0.000 0.000 0.000 0000000010 WAIT. DOS. PAUSE
10| o 0.000 0.000 0.000 | 0000000000 Set[Kq] |NetKg] (Tol. [Kg]
000 | 000 | 00 5
1| o 0.000 0.000 0.000 | 0000000000
=
12| o 0.000 0.000 0.000 | 0000000000 ‘:'B . Set‘[’:’(AI]T' ?V(Ztsfk] el z
r o
| — 0000 | 0000 | 0000 | 0000000000 ||"q | ... il et [LEHLel ]
| —— 0.000 0.000 0.000 | 0000000000

Controllo della produzione su piu linee

Controllo bilance

Modalita di produzione remota e locale

Dosaggio singolo
Report

Comunicazione con server SQL

Comunicazione con mixer

TOUCH
PANEL
Ricetta %
& N
\ 4 PC
( _I
sQL TOUCH
| || ,
‘ DISPOSITIVO
Dati Batch OB
ingrediente
TOUCH
PANEL
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CEPI DOSING CONTROL
Gestione della produzione

LOC

O

RESET ALL
CONTROL I T I T R
PCL]PC2| &— = i
0-WAITING
RICH TEA Linew
— _— C % g

1 1.200 1.200 X FALSE
2 AMMONIUM 11500 | 11500 ] ; S b00
3|7 SALT 1600 | 1600 | 0000

421 Sugar 62500 | 62500 | 0000

5[ 1 WATER 72000 | 72000 | 0000

6 |79 | TRANSFB7>B3 | 14300 | 14.300 | 0000

7] 0 UNLOAD 0000 | 0000 | 0000

8|12 FLOUR 2 300000 | 300.000 | 0.000

9]0 UNLOAD 0000 | 0000 | 0000

0] 0 - - 0000 | 0000 | 0000

11| o 0000 | 0000 | 0000

12| o 0.000 0.000 0.000 PAUSE
B3] 0 0000 | 0000 | 0000 R
4] o 0000 | 0000 | 0.00

Seleziona la modalita di produzione
Modalita di produzione locale: la ricetta viene avviata e gestita nel PLC
Modalita di produzione remota: la ricetta viene avviata e gestita altrove

RICH TEA Linew

X SILENCE RESET ALL
| e v e | = | R
\g Name
23| RICH TEA Linew

Name Recept

NGRS 1|73 SODIUM 1200 | 0.0 | 0 | 0000000000
2 [ 74|  AMMONIUM 11500 | 0.0 | 0 | 0000000000

RICH TEA 12
3 |71 SALT 1600 | 0.0 | 0 | 0000000000
a0 Sugar 62.500 | 0.0 | 0 | 0000000000
o 5 |1 WATER 72.000 | 0.0 0 | 0000000000
6 | 79| TRANSFB7>B3 | 14.300 | 00 | 0 | 0001000000
Sugar water 7 [0 UNLOAD 0000 | 00 | 0 | 0000000101
sugar water s |12 FLOUR 2 300.000 | 0.0 | 0 | 0000000000
RICH TEA Linew 5|0 UNLOAD 0000 | 00 | 0 | 0000000010
TR B[O —e 0000 | 00 | O | 0000000000
1] 0 0000 | 00 | 0 | 0000000000
- 12] 0 0000 | 00 | 0 | 0000000000

micro 11

Selezione della ricetta

Accedi alla lista delle ricette dalla pagina di produzione
Visualizza i dettagli della ricetta

Seleziona la ricetta da produrre

Automazione
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CEPI DOSING CONTROL

CyclesSet

Gestione della produzione

MIXER 2 MIXER 3 MIXER 4

CyclesSet | Cycleshet: Weight Net [kg] | Weight Net [ka]™

%
100.0

| EE I —— 0.000 0.000 0.000 0000000000
l B mevesronensen 0.000 0.000 0.000 0000000000

Dettagli di produzione
Monitora e modifica i dettagli della ricetta
Cicli di controllo, peso, percentuale, pezzi da dosare, batch, temperatura ...

CONTROL

MIXER 2 MIXER 3 MIXER 4

0.000 0.000 0.000 0000000000 | |28 I
0.000 0.000 0.000 0000000000
0.000 0.000 0.000 0000000000

12
13
L]

o

°

b o

Comandi di produzione
Avvia e interrompi la produzione della ricetta

Interrompi temporaneamente il dosaggio su tutte le linee
oppure interrompi il dosaggio al termine del ciclo corrente

Autorizza lo scarico sul mixer

Automazione
PLC Custom
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CEPI DOSING CONTROL
Gestione della produzione

WAIT. DOS. PAUSE

0-WAITING

Sef[Kg] [NetlKg] |1°" e

0.00 0.00

MIXER CEPI

Request Producti ®  EndProductt

WAIT. DOS. PAUSE

‘Set[Kg] Net[Kg] |Tol- [Ka]
0 00 |+ o

Request Product2 ®  EndProduct2

.00 0.

WAIT. DOS. P
Set[Kg] [Net[Kg] |To|. [Ka]
0.00 000 |+  O.OfIRN 1|73 SODIUM 1.200 1.200 0.000
WAIT. DOS. P 2 |74 AMMONIUM 11.500 | 11500 0.000 | 000000000
Set[Kg] [Net[Kg] [Tol. [Kq] 3 (71 SALT 1.600 1.600 0.000
0.000 | 0.000 [+ 0.000 4|21 Sugar 62.500 | 62500 | 0.000 | 000000000
WAIT. DOS. 51 WATER 72.000 | 72.000 0.000 | 000000000
Set[Kg] |Net[Kg] |To|. [Kgl 6 | 79 | TRANSF B7>B3 14300 | 14300 0.000
0.00 000 |+ 0. 7|0 UNLOAD 0.000 0.000 0.000 | 000000010
WAIT. DOs. 8|12 FLOUR 2 300.000 | 300.000 0.000
Set[Kg] [Net[Kg] [Tol. [Kq] 9o UNLOAD 0.000 0.000 0.000 | 000000001
0.000 | 0.000 |+ 0.000 0] 0 0.000 0.000 0.000
WAIT. DOS. P 1o 0.000 0.000 0.000 000000000
‘Set[Kg] |Net[Kg] |To|. [Kg] 12| 0 0.000 0.000 0.000 000000000
0.00 0.00 |* 00 13] o 0.000 0.000 0.000
WAIT. DOS. P 14| 0 0.000 0.000 0.000 | 000000000
[Set{Kg] [Net[Kg] [Tol [Kg] I I — 0.000 0.000 0.000 | 000000000
. o
Monitoraggio

Dettagli bilance che mostrano lo stato di ciascuna bilancia

inclusi nome e numero della ricetta in corso, peso impostato e netto, tolleranza
Barra di stato che mostra lo stato corrente del dosaggio sulla linea

Comunicazione con il mixer che mostra le richieste del mixer e le risposte dal sistema CEPI
Report della ricetta che mostra i dettagli della ricetta in corso: stato del passo, nome e numero

del prodotto dosato nel passo, peso impostato e netto e temperatura

1CC1

7
6
)
4
3
p
1l
A&

fmpwhrioN

Prenotazioni bilance
Monitoraggio e gestione dell'ordine di dosaggio

Automazione
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CEPI DOSING CONTROL
Gestione della produzione

R W O 1A 1!

'WAIT. DOS.
Set[Ka] Net[Kg] |To| [Kg]
0.00

0-WAITING
SINGLE

Name FLOUR 2
SET[Kg]
300.000

LJLJLJLJLJLJLJLJ [x]
=N

-
N
>

FLOUR 2 0.000
= g 0.000
0.000

Tol. [Kg]
£ 0,000

N
N
Sy

w
N
i

Request Productl EndProduct1
Request Product2 EndProduct2

Dosaggio singolo

SIEMENS SIMATIC HMI

Recipe C.set .net %, ot [Ka.
test 1 1 [100.0| 66.0

Set[Kg]

0.000
Tol [Kg] Net [Ka]

+ 0.00] 0.000

PAUSE PAUSE
PROD. DOS.

unloading

Pagina Produzione su Touch Panel 4”

C[=\°\
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CEPI DOSING CONTROL

Gestione delle ricette

SILENCE RESET ALL

Nr Name Tot [Kg]
m | 30 RICHTEAL3 452.800 ’ 12/02/2016 20:36:45 Ix
A 16 GINGER L2 )% A £A] ] /]
N. N. Name SET T Unloadin
17 | RCHTEAL | D v pas pro. product [Kgl % [°C] 3
o T » | 1 21 Sugar 62.500 0
|2 WATER 76.000 0 0.0
19 SNOWY L4 P
»| 3 [ et SALT 1.600 0 0.0
20 MALTY L2 v D 4 | 64 AMMONIUM 11.500 0 0.0
21 Sugar water B > V) =5 63 SODIUM 1.200 0 0.0
= e > D 6 | 69 TRASF B6>B3 14.300 0 0.0
> | ReiTEALer | [ D 7 | o UNLOAD 0.000 0 0.0
| 8 | 11 FLOUR 1 300.000 0 0.0
ch SHoRpwRter > »f o | o UNLOAD 0.000 0 0.0
25 test I3 P | 10] o 0.000 o | oo
26 micro 11 2 ¥ |1 |o e 0.000 0 | oo
27, ammoniun 11 D¢ W [ 12NIN0 _ o0 g o0
W 13| 0 s 0.000 0 0.0
29 enAnr wakar “,
Crearicette per linee e installazione,
e inviarle a software di tracciabilita e viceversa
TOUCH
PANEL
Ricetta y %
Z \
—
SQL TOUCH
PANEL .
DISPOSITIVO
I MOBILE
=)
TOUCH
PANEL
J
g
J
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CEPI DOSING CONTROL

Gestione delle ricette

SILENCE RESET ALL
rooeron | swae | svome | s | v | |

m N3rl) NB'R;CH TEAL3 Tn;;l(zgo 12/02/2016 20:36:45 E
A 16 GINGER L2 P A \ﬂ E -
17 RICH TEA L2 D V ;::s o p’::d";it [SKEgT] Unloading
18 MALTI L4 » ¥ 1 Sugar 62.500

| 2 WATER 76.000 0 0.0
= SNOWYER B ¥ 3 61 SALT 1.600 0 0.0
20 MALTY L2 3 D 4 64 AMMONIUM 11.500 0 0.0
21 Sugar water 3 ¥ s 63 SODIUM 1.200 0 0.0
. . sugar water 3 D 6 69 TRASF B6>B3 14.300 0 0.0
Lista Ricette Wi — == " ST oo [ om [
a o o o[l of|o | 8 11 FLOUR 1 300.000 0 0.0
o Elenco di tutte le ngette disponibili A > > RN T By
e potenziali ricette (ancora da scrivere e salvare) x| ws | D [0 o | o | oo
. N . 2 micro 11 ¥ | 1 0o | oo 0.000 0 0.0
Premere sul pulsante giallo per visualizzare T o ol 2l —— [ om [+ lw
i dettagli nel pannello Dettagli ricetta A e ————e ..

Dettagli ricetta
Dettagli della ricetta selezionata:

Premere su qualsiasi passo e visualizzare o modificare il numero del prodotto,
il nome, il peso, la velocita di dosaggio, la temperatura, le fasi di scarico

Nr Name

RICHTEA L3

AFL]

M= &

Tot [Kg]
452.800

k7| e

12/02/2016 20:36:45

e ora dell'ultima memorizzazione

Intestazione

Numero, nome, peso totale

Contrassegna le linee a cui
e destinata la ricetta

. . i3] i¢|
Passi di scarico PASSO 3 ad
- } 4
| passi di scarico sono | proporto —_— T
verdi [42 [ ————— ]3000 kg 0,0 °C
Premere per visualizzare | scarico
i dettagli del passo, 1 - Lioumor Optional Tme Work Time Pause Tme
A g2 - PoLvERI
visualiz;are 0 assegnare | [es-ouo 0 m |0 m| o m
la bilancia di scarico | B84~ TR
z;ggmm B Opzioni passo
Assegna un’attivita al passo come
; G dl miscelazione, raffreddamento ...
. ) e imposta una durata
Automazione www.cepisilos.com
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CEPI DOSING CONTROL
Gestione delle ricette

SILENCE RESET ALL N

NUMBER PRODUCT - 8

PRODUCTS

FAT ]

NUMBER SILO 8 LOGOUT
PASSWORD
TOLERANCE[Kg] 0.000

CHANGE MAXIMUM SET [kg]
WAITING TIME [S]

QUEUE [Kg]

QUEUE TIME [S]

CORR. QUEUE %

PRESET [Kg]

HIGH SPEED %

0.000
600.000)
0.000
5000
o
10.000
58

Parametri prodotto, parametri bilancia,
parametri temperatura, parametri sistema

-o0—
—_—0—
TOUCH
° PANEL
Parametri

A

AN\

74
|

sQL TOUCH
PANEL .l
DISPOSITIVO
MOBILE
TOUCH
PANEL

CL=P\
P

www.cepisilos.com
cepisilos.com/contact
cepisilos f @ in -

Automazione
PLC Custom



CEPI DOSING CONTROL
Parametrizzazione

SILENCE RESET ALL . \
prooucrion | _smeie | swormc | mecwes | wewo 718
PRODUCTS
LINE 1

NUMBER PRODUCT = 8 -

NUMBER SILO 8 LOGOUT

PASSWORD

TOLERANCE[Kg] | 0.000
CHANGE MAXIMUM SET [kg] 0.000
WAITING TIME [S] 600.000]
QUEUE [Kg] 0.000
QUEUE TIME [S] | 5.000
CORR. QUEUE % | o
PRESET [Kg] | 10000
HIGH SPEED % 58
SLOW SPEED % | 18

Parametri prodotto per il dosaggio

SILENCE RESET ALL ) \
o IR
SILO

S - e
STOCKS [Kg] 10171.1 LOAD 0.0 [Kg]l
MIN STOCK [Kg] 500.0|

Mx SILO [Kg] 10500.0

MAX BARGRAPH [Kg] 12000.0

Parametri prodotto per lo stoccaggio

Automazione
PLC Custom
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CEPI DOSING CONTROL
Parametrizzazione

SILENCE RESET ALL / \

LOGOUT

NUMBER SILO 1|

STOCK PRODUCTS 1 11

STOCK PRODUCTS 2 12

STOCK PRODUCTS 3 o

STOCK PRODUCTS 4 ()}

CURRENT STOCK |I|

CHANGE CONTROL [MINIMUM LEVEL v

Parametri cambio prodotto

SILENCE RESET ALL .
ropucrion | smeis | smormc | mecwes | wew | S e, AN

WEIGHT MAX [KG] 999.000)

WEIGHT MIN [KG] [ 0100
DELTA TIME FOR WEIGHT STABLE [s] | 10
DELTA TIME FOR WEIGHT STABLE [Kg] | 0200
UNLOADING END TIME [S] | 10.000
END CYCLE TIME [S] [ 0500
RECIRCLE TIME [S] [ 10.000

Parametri bilancia

CL=1P\
Automazione www.cepisilos.com
PLC Custom cepisilos.com/contact

cepisilos f @ in -



CEPI DOSING CONTROL
Sinottico

SILENCE RESET ALL

-50.0 °(|

27T

Management
compressor

Sinottico dell'impianto, silos, bilance e utenze
Manutenzione in modalita di lavoro manuale

PANEL

Dati J
& \

SQL TOUCH

PANEL i
DISPOSITIVO
MOBILE

TOUCH
PANEL

CL=P\
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CEPI DOSING CONTROL
Manutenzione

SILENCE RESET ALL

-50.0 °(|

27T

Management
compressor

Comanda qualsiasi utenza nella modalita di lavoro manuale

| 104M STATE g
ALARM
STOP START
e 26SP m
5.0 (@)
—116SH = 26SH

Comandi manuali

Interruttore automatico / manuale

Stato dell’'utenza

Le utenze sotto inverter mostrano un campo di velocita
Resetta gli allarmi

Imposta tempi sensibili per le utenze

Parametri speciali per filtri e sensori

CL=P\
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SOFTWARE
SU PC MULTIPLI

| STORICO MAGAZZINO

Architettura del sistema di automazione

RICETTE BATCH DOSAGGIO
@ DATABASE sQL @
sQL SU SERVER i _: ==
RS485 Ethernet IP
WP140 LEONARDO ' ®
D " ne e e [ -E)
PLC HMI HMI e GESTIONE
PRODUZIONE
® ' ®
P = = Profinet IP
& 5 i
RICETTE RICETTE Ethernet IP Network gfgg.:.g: E
(Allen Bradley)
PANNELI PARAMETRI
INGREDIENTI
RC232 Modbus S:-A1D5é [ < E TRAMOGGE
HMI o Siemens
Allen Bradley SINOTTICO
[_]
PC
DISPOSITIVO
MOBILE
| 4 | | 4 | 4114
QUADRO 10 Network 10 Network
ELETTRICO WP1 04

Complessita

@

Pesatura IRT

CL=P\
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Touch panel che controlla Touch panel che controlla
una linea di fermentazione il dosaggio in continuo
di microingredienti

Tre linee di dosaggio per polveri e liquidi
con un touch panel per linea

CL=P\
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heart of technology

CL=\°\

. Silos per
interni

Raffredd

farina

Y) Setaccio *
@ Molino
zucchero

! ) Microingredienti

. Silos per
esterni

@ Zucchero
invertito

CEPI Spa
Via G Ansaldo 15
47122 Forli FC Italy
T+390543940514
F+390543940534
cepi@cepisilos.com
www.cepisilos.com
f @ in .. cepisilos

Touch panel

Tracciabilita

Pesaturain
tempo reale

® > [

Automazioné '
integrata

i) Dosaggio

Sistemi di stoccaggio

e movimentazione

per lindustria alimentare
dal 1985

) <) (1) (=

STOCCAGGIO TRASPORTO DOSAGGIO AUTOMAZIONE

Analisi di prodotto e processo
Progettazione meccanica ed elettronica
Produzione diretta

Project management

Logistica, installazione e avviamento
Monitoraggio e servizio clienti

Panificazione

@ C € Pasticceria
Pasta & Cereali

Latticini

O,

N Premix
OHSAS

18001

a4

o S
OmphS

Alimenti funzionali
Alimenti per l'infanzia
Mangimistica
Chimico
Farmaceutico



